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Tyrannosaurus Conturex

Az ablak-ajtégyartas technologigjanak fejlédése nem allt meg a computerizalt és robosztus
ablakgyartd kozpontokndl, sét a vasarloi kornyezet valtozasa egy Uj evolucios megoldast, egy
eddig nem latott rugalmas technoldgiat hivott életre, amelybdl idén tavasz 6ta egy példany
mar ontja a nyilaszaro alkatrészeket Sopronban a Holz Team Kft. telephelyén.

-A Holz Team Kft. évekig egy ablakgydrté
kézponttal dolgozott sikeresen a piacon,
mégis miért gondolkoztak a technoldgia-
vdltdson? - kérdeztiik Kocsis Janost, a
Holz Team iigyvezetd-tulajdonosat.

- Az utébb id6ben megtapasztaltuk,
hogy anyilaszarok piaca, a vevéiigények
éshozzaallas megvaltozott, egyre inkabb
minden az egyediségrol és rugalmassa-
garol kezd szoélni és emellett ma mar a
kiilonb6z6 profilok, profilrendszerek
egyidejii gyartasa, gyarthatdsaga is
alapkovetelmény. Gondoljunk csak arra,
hogy ma mar nem elég 68-as szerkeze-
tet gyartani, kell lenni valaszunknak a
vastagabb szerkezei igények, a fa-alu
rendszerek vonatkozasaban is.

Arugalmassagmelletttovabbiigényiink
volt, hogy az 0j technoldgiaval egyszeri-
sitstik a gyartast, sporoljunk energiat,
anyagot, csokkentsiik a holtiddszakokat,
az atszerelés, at szerszadmozasok idejét,
csokkentsiik az emberi hibalehet&ségeket
és noveljiik a mindséget.

Haromféle irdnyban vizsgalédtuk.
Megnéztiik, hogy alegujabb ablakgyarto
kézpontok mit tudnunk nytjtani e teriile-
ten, mérlegeltiik, hogy az ablakgyartasra
specializalt CNC megoldédsokkal a céljaink
hogyan teljesiilnek, illetve szamba vettiik
a Weinig 4j Conturex technoldgiajat is.
Kezdetben a Conturex a kéltsége okan nem

Kocsi Jdnos a cég vezetdje elégedett a Conturex nyujtotta elényokkel

tlintigazialternativanak, de a sok hénapi
vizsgalédasunkat kovet6en mégiscsak a
Conturex mellett dontéttiink és most mar
kijelenthetem j6 déntést hoztunk.

- Mi az alapvetd kiilénbség a Conturex
és a régi ablakgydrté kézponton alapuld
technoldgidk kézott?

- Nos, az ablakgyarté kozponttal
keretben gyartottuk az ablakot, a ke-

retpréselés utan az ablakszerkezetet
még korbemartuk, nem volt tokéletes
amindség, a favédelem és ezt kovetGen
sok kézimunkaval fejeztiik be a szer-
kezetet.

A Conturex-szel alkatrészben gyartunk,
alkatrészben impregnalunk, igy a csapo-
zast, minden egyes, furathelyet el tudjuk
latni favédelemmel. Tovabba az alkatrész

Precizitds és dtgondolt termelékenység a Conturex
fébb jellemzéi
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tokéletesen el6készitett, furatolt és a
feliileti mindség is egy nagysagrenddel
jobb mint korabban.

- Miért jobb a mindség?

- Haagép oldalaroél vizsgal6dunk, ak-
kor talan két tényt kell megemliteniink.
A Conturexnél az alkatrész fixen régzi-
tett- abefogdékarok szilardan megfogjak
- és megmunkald szerszam mozog. Az
ablakgyarté kozpontoknal a munkadarab
mozog és az el6tolds bizonytalansaga
altalaban latszik a feliileten.

A Conturex egy révidhidas (nem konzo-
los) CNC, zsugorkotéses, kuipos befogasu
CNCszerszamokkal, ami soha nem latott
precizitast biztosit a megmunkalasnal.

- Mivan az energiakéltségekkel?

- Bar ezt nehéz egzaktan meg mér-
ni, de a tapasztalok azt mutatjak, hogy
csOkkent a gyartasra forditott energia-
felhasznalasunk. Gondoljunk csak arra,
hogy egy ablakgyart6 kdzpont esetében
folyamatosan pérégnek a megmunkald
tengelyek, a jelenlegi technoldgia pedig
csak akkor porgetia tengelyt és a szersza-
mot, ha avezérlés konkrét megmunkalast
kér a géptdl.

- Akkor nézziik meg magdt a techno-
16gidt, illetve azokat a tényeket, amelyek
lényegesen javitottdk a hatékonysdgot.

- Akkor taldn a megrendeléstél, a
nyiladszaré tervezésétdl kezdeném.
A megrendelés fixalasat kovetben az
ablakszoftver a Prologic komissiézva
megrendeli az élanyagot a beszallit6tél,
amely forditott technoldgiai sorrendben
megérkezik az tizembe. Szabni nem kell,
tehataz aanyag mehetagyaluautomataba,
majd ezt kovetben érkezik a Conturex-
hez. A ablakgyart6 program értesiti a
CNC.t, hogy milyen sorrendben kéri az
anyagot. A kezel§ pedig az etet6oldalra
szépen felhelyezia kivant sorrendben az
alkatrészeket, a méretre szabott frizeket.
Az sem baj, ha a kezel§ téved, hiszen a

Conturex minden felfogas el6tt ellendrizi
a kiindul6 friz méretét, és ha eltérést
talal értesiti a kezel6t, aki dont. Nagyon
fontos el6ny, hogy az alkatrészeket nem
kell dsszeparositani, 6sszevalogatni a
megmunkalasigénye, a szerszam paramé-
tereit figyelembe véve. Egy ablak 6sszes
alkatrésze mehet akar egy csomagban
egymas utan. Iszonyu nagy elény, hogy
nem kell az atszerszamozas, a szerszam-
csere idejével bajlédnunk, azt nem kell
figyelembe venniink.

Régebben az ablakgyarté kézpont
esetében muszaj volt blokkokban gyar-
tanunk, hiszen az atszerszamozas id6-
igénye nagyon nagy volt. Egy komplett
atszerszamozas az ablakgyart6 koz-
pontnal 5-6 6rat vett igénybe. Heti 2
alkalommal szdmolva ez éves 500-600
munkaodra kiesést jelentett, ami a mai
rezsoradijunkkal szamolva akar az évi
4 milli6 forintot is elérhette.

A Conturexnél nincs atszerszamo-
zasi id6, ami akar egy CNC esetében
is elképzelhetetlen. Van ellenben két
szerszamtar max. 48 szerszamhellyel és
van két féorsénk. Amig az egyik dolgo-
zik, a masik tengely szerszamot cserél a
kévetkez6 megmunkalas, munkadarab
fliggvényében. Lehet flizott szerszamokat
is hasznalni max. 12 kg-os szerszam-
sullyal, és a max. szerszamatméré 340
mm is lehet.

Nos visszatérve a technolégiai sor-
hoz: akezel6 felrakja a kivant frizeket az
etet6oldalra, majd megnyomja a gombot
és a gép onalléan dolgozik 30-40 per-
cet és legyartja a kész alkatrészeket. A
dolgozé ebben a 30-40 percben massal
foglalkozhat: reggelizhet, ebédelhet,
el6készithet, gyalulhat vagy amit éppen
a gyartas akkor megkivan.

Csak csendben jegyezem meg, haatu-
lajdonos példaul vallalja a gépfeliigyeltet,
akkor 40 perccel meghosszabbithaté a
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munkadié. A dolgozé még munkaidé vé-
gén felpakolja az alapanyag szortimentet,
hazamegy és a gép még 40 percig dolgozik
az éppen aktudlis megrendelésen.

- Ezdltal lehetséges volt az él6munkdn
is sporolni?

- Igen, ezen a teriileten most harom
emberrel kevesebb dolgozik, akiknek
ha csak a bérkoltségét szamlom ki egy
évre, az is tobb milliés tétel. Arrél nem
is beszélve,hogy a logikus termelés,az
automatizalas okan alacsonyabb kép-
zettségili dolgozé is meg tudja most ezt
a munkat csindlni.

- Milyen a termelékenység?

- Migarégitechnoldgiank atlagosa ??
db ablakot tudott kompletten elkésziteni
egy miiszakban, egy CNC tud ugy 15 db-ot,
addig a Conturex cca. 30-33 ablakot tud
miiszakonként, amelyek akar mind kii-
16nbozbek lehetnek. Es az alkatrészek
el6készitettsége is idealis. Az Osszes
furat is elkészil az alkatrészen, legyen
sz6 koldokcsap-furatrdl, vasaltfuratrol,
zarhelyekrél, szell6ztetd furatokrél és
avasalat pozicionalé furatokroél. Sokkal
gyorsabban tudunk igy dolgozni és a té-
vedés lehet6ségét is minimalizaltuk.

- Mire van most felszerszdmozva a
cég, milyen termékeket gydrt a HOLZ
TEAM Kft.?

- Leitz szerszamokat hasznalunk a
pontossag és a nagy el6tolasi sebességek
miatt és 68-as és 90-es szerkezeteket
gyartunk, ami a profilvastagsagot illeti
Emellett fa-alu rendszereketis gyartunk
ives szerkezetek, de akar egy gerébtokos
rendszert is elvallalunk. Erdekesség,
hogy sajat magunk gyartjuk a zsaluszer-
kezeteket is, amit régebben a gyartasi
nehézségek miatt nem vallaltunk.

HObor Tamas

2x24 pozicids szerszamtar a gordilékeny
megmunkalds alapja
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Az Unimat 500-as a friz el6készitésért, gyaluldsaért felel a techno-

|6giai sorban
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