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Tomorfa Napok a Weinignél

Tizenot orszagbdl tobb mint 70 vallalkozas képviseldi latogattak meg a Weinig tomorfa-fel-
dolgozasi technoldgidjanak bemutatojat. A Tomorfa Napokat oktdber 12-én és 13-an, az
Ohnemus cégnél rendezték meg Kappel-Grafenhausenben, Freiburg kozelében.

Az Ohnemus egy folyamatosan fejl6dé
fafeldolgozé és kereskedelmi vallalko-
zas, mely keményfabdl készit szélezett
flirészarut, és az 4j beruhazasanak ko-
szonhet6en magas mindségii keményfa
tablasitott lapokatis. A gyartéiizemben
Weinig technolégiat alkalmaznak, ha-
tékonysagarol a gyartasi folyamatok
nyomon kovetésével bizonyosodhattak
meg az érdekl6d6k. A gyartoiizemben a
flirészaru mellett els6sorban 1épcsblapok
és butoripari alapanyagok késziilnek.
Aziizemikoriilmények kozott nyomon
kovethetd volt a Weinig kifinomult, folya-
matos megoldasi szaktudasa. A félkész
termékeket gyartd cégnél alegjelent6sebb
koltségeket az alapanyag teszi ki, igy a
technoldgia kialakitdsakor azjelentette az
elsédleges szempontot, hogy a beérkez6
flirészarut a lehet6 legnagyobb kihoza-
tallal dolgozzak fel, és ahozzaadott érték
révén egy magasabb késziiltségii, minGségi
terméket készithessenek beldle.
Akétnapos, el6adasokkal is szinesitett
rendezvényen a hangsulyt ehhez mérten
az optimalizalasra, a kontrollalhato,
gyors termelési megoldasokra helyezték.
Az lizemlatogatds sordn az érdekléddk
nyomon kovethették, a két technolédgiai
sor miikodését, a flirészarugyartast
és a tomorfa laptermék készitését. A
szélezetlen flirészaru elszor a MaxiCut

A szélességi optimalizalérendszer mikodtetéséhez egy kezel6 sziikséges. A gyartdsoron
automatikusan torténik az elédarabolas és a sorozatvagéas

800-as darabolo6fiirészhez érkezik, ahol
a durva fahibdkat - a vetemedéseket,
gorbeséget, illetve a nagy mértéki re-
pedéseket - ejtik ki.

A technolédgiai sorba épitett darabo-
1616l a deszkak egy szallitészalagon és
atforditoberendezésen keresztiil jutnak
az osztalyozast és az el6zetes szélességi
optimalizalast végz6 gépegységhez. A

kereszt-szallitészalagon érkez6 deszka
szélezési méretét a gépkezell lézeres
irdnyfény és joystick segitségével
hatarozza meg, ami kézvetlen dssze-
kottetésben van a sorozatvagast végzo
ProfiRip KR 450-es sorozatvago flirész
széls0, szélezést végzo lapjaival.

A gépkezel6 altal beszallitott széles-
ségiadatok alapjan a Weinig TimberMax
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Az el6adasok érdekességét jol érzékelteti a telt hazas részvétel

szélességoptimalizdlé programja beadllitja a sorozatvagéd
flirészlapjait annak fiiggvényében, hogy az adott szélességi
deszkabdl milyen médon késziilhetnek a kivant méret( fii-
részaruk, illetve tablasitottlapok alkatrészei. A sorozatvagé
flirész mar ennek megfelel6 laposztassal ,varja” az anyagot,
és nagy el6tolasi sebességgel elvégzi a szeletelést.

A faanyag ezutdn eljut a kévetkez6 technoldgiai fazisba,
ahol az OptiCut 304-es gyorsdarabol6 allomasra keriil, mely
egy komplex faanyag-optimalizalasi rendszert foglal magaba.
A felszeletelt flirészaruk, 1écek fahibait krétazzak, és a gép a
krétajel6lések alapjan optimalizdlja a kinyerhet6 alkatrész-
hosszokat, majd elvégzi a sziikséges darabolasi miiveleteket. A
kiilénb6z6 hossziisagu fél- és késztermékek a szallitészalagrol
a megfeleld gytijtérekeszekbe Keriilnek.

Ahosszuk szerint osztalyozott tablalamelldk az lizem egyik
legérdekesebb gyartosorara érkeznek. A lécek keresztmetszeti
gyalulasat Powermat 500-as berendezésen végzik, ahol a gya-
lulasi folyamat az automatikus szélességiméret-felismeréssel
indul. Anégyoldalas gyalulast ezen paraméterek alapjan végzi
el aberendezés. A gyalult lamellak a ragasztéanyag-felhordé
egységhez jutnak, majd a kivant tdblaméret szerint automa-
tikusan ,rendez6dnek” a nagy teljesitmény(i ProfiPress T
3500 HF nagyfrekvencias présbe. A ragaszt6 kikeményedése a
prészarast, a szoritast kovet6en nagyon gyorsan megy végbe,
igy mire a kdvetkez6 adag el6készitésre keriil, a tablasitott
alkatrész mar el is hagyja a présgépet.

A nagyfrekvencias technoldgia elénye a keményfa lapok
esetében nemcsak aragasztas gyorsasagaban mutatkozik meg,
hanemamin&ségben is. Mivel a keményfa tablasitott alkatrésza
ragasztas soran minimalis hterheléstkap, a vetemedés esélye is
jelentdsen lecsokken. A kész tablak egy automata rakatolégéphez
keriilnek, ahonnan az egységrakatokat csak el kell szallitani.

Az tizemben létrehozott modern gyartastechnolégia
teljesitménye dnmagaért beszél. A naponta gyartott nagy
mennyiségli késztermék a lehetd legmagasabb kihozatallal
készill, és a tablasitott lapok a magas mindségnek koszon-
hetden jelentds hozzaadott értékkel rendelkeznek, melyet a
vallalkozas a termékek piaci értékesitésekor egyértelmiien
pénzben realizalhat.
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...maximalis kihozatal...
...massziv ertekr)oveles...
...makulatlan minoség...
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