Jowacoll®° EPI

D4-es EPI ragaszt6 195.60-as,vagy 102.49
195.62-es edzdvel hasznalva

Alkalmazasi
példak

Keményfak (pl. télgy, bikk), magas gyantatartalmu fafajok (pl. vérdsfenyd,
erdeifeny®), trépusi fafajok (pl. teak, meranti), magasabb nedvességtartalmu
faanyag (15%-ig), illetve kdzvetlen kllsé id&jarasi kortlményeknek kitett
szerkezetek, pl. ablak élfa, zsaluz6tablak ragasztasara is alkalmas.

Alapvegyiilet: Kopolimer diszperziés ragaszté.

Tulajdonsagok/ A Jowacoll 102.49-et Jowat 195.60-as, vagy 195.62-es edzdvel Kell
alkalmazasi bekeverni. Magas vizallésag, héallésag, magas mechanikai szilardsag
utmutato jellemzi. A ragasztasi fugat jol kitdlti, viszonylag kedvezé az olddszerallésaga
és kival6 a hosszu ideig tarto terhelhetésége. Szakszer( alkalmazas esetén a
ragasztas kielégiti a DIN/EN 204/205 D4-re vonatkoz6 el6irasait, valamint a
WATT 91 nagyobb, mint 7,0 N/mm2 el6irasokat (ift Rosenheim vizsgalatai).
A ragasztoé felhordasanal alkalmazott gépi berendezések, vezetékek
rozsdamentes acélbél (V2A), vagy semleges miianyag bevonattal
(teflon, PP, Polyamid) késziiljenek. Keriilni kell a k6zé6nséges acél, cink,
réz, bronz, aluminium alkatrészek alkalmazasat. Ha e tekintetben
kérdések meriilnek fel, a berendezés gyartdéjahoz, vagy a Jowat
szaktanacsadodjahoz kell fordulni.
A Jowacoll 102.49 keverési aranya:
195.60-as Jowat térhaldsitoval: 15 suly %
195.62-es Jowat térhaldsitoval: 15 suly %
A keverést nagyon gondosan, egyenletesen kell elvégezni, nagyobb
felhaszndlasnal  adagold, kever8-berendezés  ajanlott.  Mindenféle
hasznalatos felhordé-berendezéssel jol felhordhaté. Ne érintkezzék vassal,
mert a magasabb csersavtartalmu faanyagnal elszinezédés |éphet fel. Az
edzével vald bekeverés utan a taroléedény tetejét nem szabad szorosan
lezarni, mivel CO, képzddik, és durranasveszély all fenn.
Miszaki Viszkozitas [mPas](Brookfield), (edzd nélkal): kb. 11.000
adatok Szarazanyagtartalom [%]: kb. 60
Striiség [g/cm®]: kb. 1,5
pH-érték: kb. 7
Legalacsonyabb filmesedési hémérséklet [°CJ: kb. 5
A ragasztési fuga szine: bézs
A munkadarab, ragaszto és a kdrnyezet héfoka: min. 15 °C
Feldolgozhat6sag az edzd hozzdadasa utan: kb. 2 6ra

Ragasztéfelhordas:
Magas igénybevételnél:

egyoldalasan
kétoldalasan

Felhordasi mennyiség [g/m?: 150-200
Nyitott id6: 10 £ 2 perc
Présnyomas: 0,5 N/mm? felett
Minimalis présidé teremhé&fokon: 25 perc
Fazékidd. Max. 2 6ra
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2. oldal

Tisztitas

Tarolas
Csomagolas

Veszélyesség

Megjegyzés

Jowacoll 102.49

A hosszabb présid6 minden mérési modszer szerint nagyobb mérési
sziladrdsagot eredményez. A vizsgalatokat 8-10 % fanedvesség mellett, 20 C
fokon a DIN/EN 205 szerint végezték (a felhordott mennyiség: 150 g/m?,
egyoldalasan). Az edzd nem érintkezhet idejekoran vizzel, nedvességgel,
mert akkor a kikeményedés id6 elétt megindul.

A friss ragasztét hideg vagy meleg vizzel, Jowat® 192.40 tisztito
koncentratum segitségével tavolithatjuk el. Az edzbvel szennyezett
alkatrészek tisztitasat Jowat® 401.40/402.30 higitoval végezhetjik. A kikotott
ragasztokeverék csak mechanikusan tisztithato.

Jol lezart, eredeti tartalyokban szaraz, hiivés helyen (15 -25 °C) a
kiszallitastél szamitott 6 hénapig tarolhaté. Fagytdl évni kell!

102.49: 25 kg-os egyszer hasznalatos edényekben.
195.60: 1,25 kg-os kiszerelésben.

A Jowacoll® 102.49 az EU eléirasok szerint nem veszélyes.
A Jowat® 195.60 Xn — egészseégre artalmas.

Tovabbi utasitasok a kezeléssel, szdllitdssal és megsemmisitéssel
kapcsolatban a megfeleld biztonsagi adatlapbdl érhetéek el. Ezen adatlapban
talalhaté informacidk az altalunk végzett laborvizsgalatok eredményeire,
valamint a vevdink tapasztalataira tdmaszkodnak. Ezek az adatok nem
jelentenek semmiféle mindségi garanciat és semmiféle igéretet a
tulajdonsagokra. Az innen vett informacidokbdl és a technikusaink altal
nyujtott ingyenes tanacsadasbol semmiféle jogi igény nem szarmaztathaté.



Altalanos utmutaté

A ragasztas, mint az egyik legésszerlibb koétési mod jelentdsége folyamatosan
novekszik. Ezzel egyltt a ragasztasra alkalmas anyagok szama, fajtaja is lenduletes
fejlédést mutat. Uj ragasztasi eljarasokat, berendezéseket fejlesztenek ki a ragasztok
feldolgozasara.

Ez a folyamatos valtozas a Jowat® céget is rendszeres és allando fejlesztésre sarkallja.
Vegyészek, mérnokok jol képzett csoportja dolgozik azon, hogy a felhasznaldkat
rendszeresen tajékoztassak, megfelel§ tanacsadassal szolgaljanak a vevd részére
legalkalmasabb ragaszto6 és technolégia megvaldsitasardl.

Ajanlasaink a sajat laboratoriumi vizsgalatainkon és a vevék tapasztalatai alapjan
készlilnek. Természetesen minden egyes esetre nem lehetnek szazszazalékos
paramétereink, melyek kotelezd érvénnyel alkalmazhatok. Ezért kérjik minden esetben,
hogy kérdéseikkel forduljanak alkalmazas-technikusainkhoz, hogy a legujabb, az
id6szerl ismereteiket, ragasztdéanyagok tulajdonsagait at tudjak adni. Ezek hianyaban az
On kockazata megné. Minden Ujonnan a termelésbe keril ragasztéanyagot a helyi
kérdlmeényekre be kell allitani, prébadarabokat kell késziteni, majd azokat elkészultik
utan ellendrizni, hogy az elvarasoknak megfelelnek-e.

Kérjuk azokat a felhasznalokat, akik tartdés alkalmazés soran a felhasznélas paraméterét
megvaltoztatjdk, gépbeallitdsi értékeket modositanak, alapanyagokban térténnek
valtoztatasok, jelezzék a gyarto felé. Csak ilyen esetben képes a Jowat® cég arra, hogy
mindig a legiddszer(ibb ismereteket alkalmazza és tovabbadja.

A miszaki adatlapok a tudomanyos ismeretek legujabb adatait tartalmazzak, semmiféle
jogi szerz6désnek és kotelezettségnek nem lehetnek alapjai. Az ismeretek azokat a
paramétereket foglaljak O6ssze, melyek alapjan minden felhasznalé tajékozédhat a
ragasztdanyag miszaki tulajdonsagairdl, ezeket technoldgiaja soran figyelembe veheti,
de jogi érvényességgel bird kotelezettségeket ez a gyartéra nem jelent.

Jowacoll ragaszték hasznalati utmutatéja

Polivinilacetat alapu, vizes diszperzidos ragasztd. Faanyagok ragasztdsara szolgal. A
ragasztdanyagot fel lehet hordani ecsettel, simitdlemezzel, kézi- vagy gépi hengerrel,
fuvokas vagy szoérofejes berendezéssel. A ragasztdéanyag belégzéseét, lenyelését, bérrel
vald érintkezését kertlni kell. Ha bérrel érintkezik, szembe jut, azt tobb percen at
folydvizzel le kell mosni, illetve ki kell obliteni. Attoltéskor védészemiiveg viselése
ajanlott.

A termékleirasnak megfeleléen hideg vagy melegprésben toérténhet a préselés. A
ragasztas utan a terméket pihentetni kell, a ragasztdanyag teljes kikotése utan lehet a
terméket tovabbi megmunkalasra vinni.

Ugyelien a faanyag nedvességtartalmara. Az &sszeragasztasra szant munkadarabok
nedvességtartalma legyen 2%-on bellli. Gyalulast kdvetéen minél hamarabb végezze el
a préselést. Vegye figyelembe a miiszaki adatlapon magadott minimalis felhasznalasi
hémérsékletet, mely vonatkozik a faanyag, a ragasztbanyag és a kornyezet
hémérsékletére is. Figyelien az egyes ragaszto-készitményeknél elSirt minimalis
présnyomasra! A ragasztdanyag fagyveszélyes! A hémérséklet névekedésével csdkken
a nyitott id&!

A munkavégzés sordn a vegyi anyagokra vonatkozé &ltalanos szabalyok szerint kell
eljarni. Dohanyozni, nyilt langot hasznalni nem szabad, a helyiség legyen jol
szelléztethetd, a munkahelyen élelmiszert tarolni, taplalkozni nem szabad. A kidmlott
anyagokat nedvszivé anyagokkal fel kell takaritani.

Minden ragasztéanyaghoz Biztonsagi Adatlapot biztosit a gyarté. Ennek el6irasait be kell
tartani.



