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Elsésorban fellletragasztéként alkalmazzak, pl. forgacslapok furnérozasanal,
laminatumok felragasztasanal, forgacslapok egymashoz val6é ragasztasanal.
De kivaléan alkalmas tdmorfalapok gyartdsahoz, ékcsapos hossztoldd
kotésekhez.

Polivinilacetat (PVAc)
Nagyon jol feldolgozhatd, gyorsan kot, jol tolti ki a fugakat.

A ragasztd felhordasanal alkalmazott gépi berendezések, vezetékek
rozsdamentes acélbol (V2A), vagy semleges miianyag bevonattal (teflon,
PP, Polyamid) késziiljenek. Keriilni kell a k6zénséges acél, cink, réz,
bronz, aluminium alkatrészek alkalmazasat. Ha e tekintetben kérdések
merilnek fel, a berendezés gyartéjahoz, vagy a Jowat
szaktanacsadéjahoz kell fordulni.

A szokasos felhordasi mddokon - ecset, simitokés, szoras, hengerlés - vihetd

fel. A csersavtartalmu fafajoknal elszinez6dés I|éphet fel, ha vas/acél
szerszammal hordjuk fel, igy ezt kerilni kell.
A munkadarab, ragaszt6 és a kérnyezet héfoka: min. 18 °C
Ragasztéfelhordas: egyoldalasan
Felhordasi mennyiség [g/mz]: 80 -150
Nyitott idé: 5-7 perc
Présnyomas: 0,2 N/mm? felett
Minimalis présidd teremhé&fokon: 2 perc

50 °C-on: 1 perc

Az ellen6rzé vizsgélatait 6 - 10% nedvességtartalomnal, 120 g/m2 felhordott
mennyiségnél, a DIN EN 205 szabvany utmutatasai alapjan végezték.

Viszkozitas [mPas](Brookfield): kb. 9.500
Szarazanyagtartalom [%]: kb. 67
Siiriiség [g/cm®]: kb. 1,24
pH-érték: kb. 7,0
Legalacsonyabb filmesedési hémérséklet [°C]: kb. 1

A ragasztasi fuga szine: bézs

Hasznalat utdn a berendezéseket hideg vagy meleg vizzel, Jowat® 192.40
tisztité koncentratum segitségével tisztithatjuk.

Jol lezart, eredeti tartalyokban szaraz, hivds helyen (15 — 25 °C) a
kiszallitastol szamitott 6 honapig tarolhatd. Fagytol évni kell!

5 kg, 25kg, egyszer hasznalatos edényekben, valamint 120 kg-os horddéban.
Xi = irritativ.

Tovabbi utasitdsok a kezeléssel, szallitassal és megsemmisitéssel
kapcsolatban a megfeleld biztonsagi adatlapbdl érhetéek el. Ezen adatlapban
taldlhaté informaciok az altalunk végzett laborvizsgalatok eredményeire,
valamint a vevéink tapasztalataira tamaszkodnak. Ezek az adatok nem
jelentenek semmiféle mindségi garanciat és semmiféle igéretet a
tulajdonsagokra. Az innen vett informaciokbdl és a technikusaink altal nyujtott
ingyenes tanacsadasbdl semmiféle jogi igény nem szarmaztathato.
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Altalanos utmutaté

A ragasztas, mint az egyik legésszeriibb kotési mod jelentésége folyamatosan novekszik.
Ezzel egyltt a ragasztasra alkalmas anyagok szama, fajtaja is lenduletes fejlédést mutat.
Uj ragasztasi eljarasokat, berendezéseket fejlesztenek ki a ragasztok feldolgozasara.

Ez a folyamatos valtozas a Jowat® céget is rendszeres és allando fejlesztésre sarkallja.
Vegyészek, mérnokok jol képzett csoportja dolgozik azon, hogy a felhasznaldokat
rendszeresen tajékoztassak, megfelelé tanacsadassal szolgdljanak a vevd részére
legalkalmasabb ragaszt6 és technoldgia megvaldsitasarol.

Ajanldsaink a sajat laboratériumi vizsgélatainkon és a vevdk tapasztalatai alapjan
készllnek. Természetesen minden egyes esetre nem lehetnek szazszazalékos
paramétereink, melyek kotelez6 érvénnyel alkalmazhatok. Ezért kérjik minden esetben,
hogy kérdéseikkel forduljanak alkalmazas-technikusainkhoz, hogy a legujabb, az idészer(
ismereteiket, ragasztéanyagok tulajdonsagait at tudjak adni. Ezek hianyaban az On
kockazata megné. Minden Ujonnan a termelésbe kerllé ragasztéanyagot a helyi
korulményekre be kell allitani, probadarabokat kell késziteni, majd azokat elkészultlk
utan ellendrizni, hogy az elvarasoknak megfelelnek-e.

Keérjuk azokat a felhasznaldkat, akik tartés alkalmazas soran a felhasznalas paraméterét
megvaltoztatjak, gépbeallitasi értékeket moddositanak, alapanyagokban térténnek
valtoztatasok, jelezzék a gyartd felé. Csak ilyen esetben képes a Jowat® Cég arra, hogy
mindig a legid&szerlbb ismereteket alkalmazza és tovabbadja.

A miszaki adatlapok a tudomanyos ismeretek legujabb adatait tartalmazzak, semmiféle
jogi szerzddésnek és kotelezettségnek nem lehetnek alapjai. Az ismeretek azokat a
parameétereket foglaljak Ossze, melyek alapjan minden felhasznald tajékozddhat a
ragasztéanyag milszaki tulajdonsagairol, ezeket technoldgiaja soran figyelembe veheti,
de jogi érvényességgel bird kotelezettségeket ez a gyartéra nem jelent.

Jowacoll ragasztok hasznalati utmutatéja

Polivinilacetat alapu, vizes diszperzidés ragaszté. Faanyagok ragasztasara szolgal. A
ragasztdanyagot fel lehet hordani ecsettel, simitélemezzel, kézi- vagy gépi hengerrel,
fuvokas vagy szoréfejes berendezéssel. A ragasztéanyag belégzését, lenyelését, bérrel
valo érintkezését kertlni kell. Ha bdrrel érintkezik, szembe jut, azt tobb percen at
folyovizzel le kell mosni, illetve ki kell dbliteni. Attdltéskor védészemiiveg viselése ajanlott.

A termékleirasnak megfeleléen hideg vagy melegprésben torténhet a préselés. A
ragasztas utan a terméket pihentetni kell, a ragasztéanyag teljes kikotése utan lehet a
terméket tovabbi megmunkalasra vinni.

Ugyelien a faanyag nedvességtartalmara. Az Osszeragasztasra szant munkadarabok
nedvességtartalma legyen 2%-on bellli. Gyalulast kévetéen minél hamarabb végezze el a
préselést. Vegye figyelembe a miszaki adatlapon magadott minimalis felhasznalasi
hémérsékletet, mely vonatkozik a faanyag, a ragasztbanyag és a kornyezet
hémérseékletére is. Figyelien az egyes ragaszto-készitményeknél elirt minimalis
présnyomasra! A ragasztdéanyag fagyveszélyes! A hémeérséklet ndvekedésével csdkken a
nyitott id&!

A munkavégzés soran a vegyi anyagokra vonatkozoé altalanos szabalyok szerint kell
eljarni. Dohanyozni, nyilt langot hasznalni nem szabad, a helyiség legyen jdl
szellbztethetd, a munkahelyen élelmiszert tarolni, taplalkozni nem szabad. A kiomlott
anyagokat nedvszivé anyagokkal fel kell takaritani.

Minden ragasztéanyaghoz Biztonsagi Adatlapot biztosit a gyartd. Ennek eldirasait be kell
tartani.



