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Hibatlanul ragasztani

A furnérok és hordozoanyagok valasztéka egyre boévil. A JOWAT szakemberei néhany fontos
szempontra hivjak fel a figyelmet, amire kilondsen Ugyelni kell a megfeleld ragasztdanyag

kivalasztasakor.

Afurnérozashoz alkalmazand6 ragasztasi
rendszertavégtermék elvart minésége,
azanyagok kivalasztasa és el6készitése,
valaminta helyes gyartasi paraméterek
egyarant meghatarozzak.

Hordozdanyag és furnér

Abutor- és bels6épitészetleggyakrabban
alkalmazott fa alapanyagai a faforgacs
lap, az MDF- és HDF-lapok, valamintaré-
tegeltlemezek. Minden lemezféleségnek
meghatarozottvizfelvételi tulajdonsagai
vannak: ez egy nagyon fontos paramé-
ter, ha példaul diszperziés ragasztokkal
dolgozunk. Emellett ha nedvességre
aktivalédoé ragasztét alkalmazunk, az
alapanyag sajatnedvességtartalmaugyan-
csak fontos jellemz6. Egyre gyakrabban
keriil sor a fentiektdl eltérd lapféleségek
furnérozasara. Itt széba keriilhetnek az
asvanyi anyag kotésl tlizall6 lemezek,
a fém, mint pl. az aluminiumlemezek,
a mlianyag lapféleségek, az iiveg mint
hordozéanyagok.

Minden lapféleségre all, hogy azokat
mechanikailag jol meglehessen munkal-
ni. Parhuzamos, sik feliiletiiek legyenek,
hogy préselésnél ne keletkezzenek hibak.
Alegkisebb hibakis gyorsan 6sszead6d-
hatnak, ezért fontos a faanyagoknal a
kalibral6 csiszolas és portalanitas.

Afurnérokkivalasztasanal és el6készi-
tésénél az alakisagi szempontok minden
bizonnyal alegfontosabbak. A ragasztas
eredményességét a fafaj melletta furnér
el6készitése is 1ényegesen befolyasolja.
A furnérok illesztését nagyon pontosan
kell elvégezni ahhoz, hogy a nyitott fugat
elkeriiljiik. A hullamos furnérok kiilénds
gondossagot, gyakorlatotigényelnek ah-
hoz, hogy ne keletkezzenek repedések.

A ragasztoanyag kivalasztasa

A ragasztéanyag megvalasztasanak
alapvetd kritériumai a késztermék irant
tamasztott kdvetelmények, az alkalma-
zott alapanyagok, mint a hordozdélap és
a furnér, és nem utolsésorban a rendel-
kezésre all6 gyartasi feltételek.

PVAc diszperziok

A butor- és belsGépitészetben leg-
gyakrabban alkalmazott ragasztétipus a
PVAc diszperzids ragaszto (,fehérenyv”).
Ezekkel elérhetd a D3-as ragasztas (DIN
EN 204), mely a bels6épitészetben altala-
ban elegend6 ragasztasi fokozat. Annak
érdekében, hogy a felhasznal6i igényekkel
1épést tartsunk, ezeket a ragasztotipu-
sokat folyamatosan tovabbfejlesztjiik.
fgy példaul a,Jowacoll” termékcsaladon
beliil a Jowat csokkenti a viztartalmat

PVAc diszperziék, Jowacoll
Jowacoll 103.70, D3, pH-sem-
leges, Jowacoll 124.79, fellilet-
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azért, hogy a présidét réviditeni lehes-
sen. A sziikséges felhordandé mennyiség
csokkenthet§ségének érdekében mar
kreativabbnak kell lenniink. Egyik utlehet
aragasztéanyagnaklevegé6vel valé felha-
bositasaafelhordas el6tt. Aragasztéanyag
sliriségének csokkentése, a felhordott
rétegvastagsag pontos szabalyozasa a
ragasztéval valé takarékossagot és a
présid6é csokkentését segitheti eld. Lé-
tezik technolégia, mellyel a diszperziés
ragasztot egyszertien és kevés koltséggel
felhabosithatjuk: ekkor a ragasztét egy
specialis keverofejbe vezetjiik, ahol na-
gyon finom részecskéji habot képeziink.
Lényeges feladat, hogy az igy eléallitott
habot a felhordas soran egészen a pré-
selésig stabilan meg6rizziik. Ez fiigg az
alkalmazott diszperziés ragasztétol, a
ragasztdfelhordas koriilményeitdl, aholisa
legjobb eredményeket lehtizdokéssel (rakel)
vagy hornyolt hengerekkel érték el.

Afelhordott mennyiségek és szaradasi
id6 csokkentésének masik lehetséges utja
az adalékok alkalmazasa lehet. Egy kii-
lonleges eljarassal a diszperzidba, mikro-
buborékokat” dolgoznak be, melyek altal
aslriiség ésviztartalom csokkenthetd. A
ragasztéanyagot az adalékok ezaltal igy
valtoztatjdk meg, hogy az jdlilleszkedik
afelhordas és az azt koveto préselés ko-
rilményeihez. Ennek az eljarasnak az el6-
nye a folyamattél valé fliggetlenségében
rejlik. Aragaszt6 minden ma hasznalatos
berendezéssel feldolgozhato, fiiggetleniil
attél, hogy szakaszos vagy folyamatos
gyartasirendszerrdl van-e sz6. Az adalé-
kokkal kezelt ragasztdanyag szilardsagi
vizsgalatai semmiféle kiilénbséget nem
mutatnak a hagyomanyosan eléallitott
és felhasznalt ragasztokhoz képest. Az
adalékok szilardan beépiilnek a ragaszto
térszerkezetébe.

PUR-olvadékragasztok
A kézmiiparban egyre inkabb elterjed
a PUR-olvadékragaszték (poliuretan)
alkalmazasa. Mig korabban a felhordasi,
alkalmazastechnikai feltételek (kiilon-
leges olvaszto- és felhordbdegységek)
elriasztottak a felhasznal6kat, ma mar
egyre tobben belatjak e ragasztoféleség

2010.05. | MAGYAR ASZTALOS ES FAIPAR



kiilonleges el6nyeit és széles kord alkal-
mazasi lehetdségét.

A reaktiv PUR olvadékragasztok fel-
dolgozasa sok el6nnyel jar: a reaktiv
PUR olvadékragasztékkal az asztalosok,
bels6épitészek minden mas ragasztohoz
képest magasabb viz- és h6allésagot ér-
hetnek el. Kémiai kotések alakulnak ki a
ragasztéanyag és a faanyag aktivalhaté
molekuldi kozt, ezaltal er6sebb tapadas,
magasabb ragasztasi szilardsag érhetd el.
APUR olvadékragasztok felhasznalasaval
a szakember magasabb oldészer-, viz-,
vizgo6zalldsagot ér el, mintahagyomdanyos

gyarté adatai, a hordozéanyagok
Felhordott mennyiség @ szivoképessége, felhordd rend-
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mindségére
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présiddre, végtermék
mindségére
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Felileti ragasztdsi | egyenetlen nyoméaseloszlas

hibak
nyitott id6 tullépése

nyitott id6 tullépése
Szétnyilas az éleken

rosszul csiszolt lapok

furnérrepedések, nagy nyitott fugak

lapfelépités valtoztatésa
oldalanként bedllitani a felhor-
dott mennyiségeket
oldalanként beallitani a h6-
fokokat

préshéfok csokkentése, ill. prés-
idével valé 6sszehangoldsa
felhordott mennyiség beallitadsa
helyes anyag megvalasztasa
furnérvalaszték modositasa
préshdéfok csokkentése, ill. prés-
idével valé 6sszehangoldsa
technoldgiai varakozasi id6 ro-
viditése

hordozélap kalibralasa

prés karbantartasa, bedllitasa
nyomaéselosztd behelyezése (pl.
gumilemez, kartonlap)

atfutdsi id6 csokkentése, ragasz-
t6 mennyiségének emelése
atfutdsi id6 csokkentése, ragasz-
td mennyiségének emelése
hordozélapok kalibralasa

Ragasztasi hibdk okai és megoldasuk
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ragasztok esetében. igy a nedves helyisé-
gek butorainal, mint konyha-, fiird6szoba-
berendezések, a PUR olvadékragasztok
nagyon elénydsen hasznalhatdk.

Kulonleges eset a hajoépités

A hajok bels6épitészetére a Nemzetkozi
Tengerhajézasi Szervezet (IMO) el6irasai
érvényesek, melyek rogzitikaz alkalmazhatd
ragasztdanyagok minéségét. Mindegy, hogy
diszperzids vagy PUR-olvadékragasztorol
van-e sz0,aragasztéanyag-gyartokra egy-
arant érvényes: szigoru feltételeknek meg-
felel6 anyagok épithetk be a fedélzeten.
Minden beépithetd részegységre, felhasznalt
anyagkombinaciéra kiilonleges el6irasok
vonatkoznak. Ez alél a kémiai-m{iszaki
termékek sem kivételek: minden kereske-
delemben hasznalthajo, jacht, csénak csak
az IMO altal bevizsgalt és engedélyezett
termékkel késziilhet. Jelszavuk, mely szerint
a védelem, a biztonsag, a hatékonysag, a
nyilt 6cednon valé hajozas feltételei. Példa-
kénta fedélzetre beépitett anyagok tiizzel
szembeni viselkedését emlitjiik.

Kovetkezmény: mindennek
a helyén kell lennie

Az 1j, fejlesztett ragasztéanyagok le-
kovetik a furnérozas soran alkalmazott
hordozéanyagok fejlédését, sokféleségét,
amegvaltozott gyartasi feltételeket. Ha
afurnér ésalapanyag 0sszetartasa, egy-
mashozval6 kotése jo, ezazért van, mert
amegfelel ragasztéanyagot valasztottak.
Mert a tapadé- és ragasztasi erék olyan
helyzetbe kertiltek, hogy a kivalasztott
alapanyagok mindkét oldaldn aragaszté-
anyag-réteg megfelel6en tudott hatni és
igazodni beltérben és kiiltéren, a vizzel
szemben és a kiils6 kortilmények kozt.
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